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Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Thermoregler fur einen Druckformzylinder In einer Offset- 

Thermoreglerfur einen Druckformzylinder in einer Offset- 
Presse, der es ermoglicht, zu verhindern, da& die OberflS- 
chentemperatur der Druckform steigt, und zur gleichen Zeit 
besagte Temperatur so eingestellt zu halten, daB sie die fur 
den Druckvorganggeeignetsteist 
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A 2 

Pat^KiprUche aufgebracht und ^^P*uf das Druckpapier 20 Gbertra- 

gen, das durch Herunterdrttcken des Endabschnitts be- 

t. Offset-Presse, bei der ein Bild einer Druckform sagten Druckpapiers um die Oberflache des Druckzylin- 

(14) zunachst auf ein Gummituch (17) und dann auf ders 13 gelegt ist Demzufolge wird auf das Druckpapier 

ein Druckpapier (20) so transportiert wird, daB das 5 20gedmckt 

Drucken erfolgt, wobei die Offset-Presse eine Fltis- GernaB einer solchen vorstehend beschriebenen her- 

sigkeit (54), die in das Innere des Druckfonmzylin- kommlichen Presse wird olhaltige Time auf den Bildab- 

ders (11), um den die Druckform (14) gelegt wird, schnitt der Druckform 14 aufgebracht und der verblei- 

gefullt wird, ein Kuhlrohr (47), das innerhalb besag- bende Abschnitt (Nicht-Bildabschnitt) wird mit Wasser 

ten Druckformzylinders (11) zum KQhlen besagter 10 gedampft, so daB er Tinte abweist Dies geschieht des- 

Fltissigkeit (54) montiert ist, einen Kuhler (63) zum wegen, weil eine kleine Menge Wasser auf den besagten 

Versorgen besagten Kuhlrohrs (47) von auBerhalb Nicht-Bildabschnitt der Druckform 14 und Tinte prazis 

besagten Druckformzylinder (1 1) mit einem fCuhl- nur auf den Bildabschnitt derselben aufgebracht werden 

medium und Regelungsmittel zum Regeln der Kflh- sollte, in dem die gegenseitig abstoBenden Eigenschaf- 

lung besagten KQhlers (63) in Abhangigkeit von 15 ten von Wasser und dlhaltiger Tinte genutzt werden. 

einer Temperatur der Flussigkeit (54) innerhalb be- Aus diesem Grunde ist bei einer solchen herkommli- 

sagten Druckformzylinders (1 1) umfaBt chen Offset-Presse ein Wassertank vorgesehen, aus dem 

2. Offset-Presse nach Anspruch 1, wobei besagte Wasser mit Hilfe einer Entnahmeroile entnommen und 
Flussigkeit (54) 01 oder eine andere Flussigkeit ist, der Wasserdruckformrolie 15 zugefOhrt wird Danach 
die in einen Olkuhltank (52) gegeben wird und da- 20 wird Wasser geeignet der Druckform 14 wie oben be- 
nach in den Innenraum eines Zylinders zuriick- schriebenzugeftthrt 

kehrt, nachdem sie durchgetreten ist, um eine peri- Jedoch wird bei einer solchen herkomrnlichen Offset- 

phare Wand des Druckformzylinders (1 1) und die Presse Wasser kontinuierlich der Druckform 14 mit Hil- 

Druckform (14) mit Hilfe gekiihlter Flussigkeit zu fe der Wasserdruckformrolie 15 wahrend des Druckens 

kuhlen. 25 zugefuhrt und dementsprechend ist ein hqfrer Grad 

3. Offset-Presse nach Anspruch 1, wobei besagtes Technik n6tig, um die Verteilung von Tinte und Wasser 
Kuhlrohr (47) zum Kuhlen von Ol etc. in der Form auf die Oberflache der Druckform 14 vorzunehmen, was 
einer Spule ausgefuhrt ist und einen groBeren unvermeidbar einen hohen Grad an Erfahrung erfor- 
Durchmesser aufweist als eine KuhlfltissigkeitsrSh- dert. 

re (46). 30 Im einzelnen wird, da die Druckform 14 in Kontakt 

4. Offset-Presse nach Anspruch 1, wobei besagter mit einer Mehrzahl von Tintenrollen 16 und dem Gum- 
Ktihler (63) einen Ventilator (66) zum Kuhlen eines mituch 17 rotiert, Reibungshitze an diesen Teilen er- 
KQhlmediums aufweist, das sich innerhalb der zeugt, wobei des weiteren die besagte Druckform 14 
Kuhlflussigkeitsr6hre (46) befindet und aus Feron- von der Raumtemperatur beeinfluBt wird Demzufolge 
Gas besteht. 35 wird eine Oberflachentemperatur der Druckform 14 er- 

5. Offset-Presse nach Anspruch 1, wobei besagte hoht und ferner ist die Oberflache einer rotierenden 
Regelmittel die Kfihlung des KQhlers (63) mit Hilfe Druckform 14 Zugwind ausgesetzt Wenn Tinte und 
eines Thermostaten regela Wasser auf die Oberflache der Druckform 14 verteilt 

werden, trocknet aus diesem Grunde eine geringe Men- 

Beschreibung 40 ge Wassers, das auf den Nicht-Bildteil der Druckform 14 

aufgebracht wird, wahrend des Druckvorganges aus, 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Thermoreg- was dazu fuhrt, daB die Oberflache der Druckform 14 

Ier fur einen Druckformzylinder in einer Offset-Presse. verschmutzt und der Bildteil derselben (eine f ettige, sau- 

In einer Offset-Presse erfolgt das Drucken durch Ober- re Seifenschicht) beschadigt wird, was die Qualitat des 

tragung, und z war wird zunachst ein Bild einer Druck- 45 Bildes verschlechtert. 

form auf ein Gummituch und dann auf das Druckpapier Um solcherlei Nachteile zu beheben, d. h. um zu ver- 

iibertragen. Zu dieser Zeit wird olhaltige Tinte auf einen hindern, daB Wasser, das auf die Druckform 14 aufge- 

Bildabschnitt der Druckform aufgebracht und der ubri- bracht worden ist, ohne den notwiendigerweise erfor- 

ge Teil wird mit Wasser gedampft, so daB er Tinte ab- derlichen Grad an Erfahrung wahrend des Druckvor- 

stoBt " 50 gangs austrocknet, wird entsprechend einer herkSmmli- 

Wie in den Fig. 2 und 6 dargestellt, weist eine solche chen Offset-Presse eine etwas groBere^ Wassermenge 

herkommliche Offset-Presse einen Druckformzylinder zugefuhrt oder das Wasser wird mit Atzmitteln ver- 

11, einen Gummituchzylinder 12 und einen Druckzylin- mischt Jedoch sind eine iiberhohte Wassermenge oder 

der 13 auf. Atzmittel geeignet, in die Tintenrolle 16 eingeknetet zu 

Beim Drucken unter Benutzung der vorgenannten 55 werden; und demzufolge verliert die olhaltige Tinte ihre 

Offset-Presse werden dreiZylinder 11 bis 13 synchron in innere Viskositat oder Stabilitat und wird emulgiert 

der jeweiligen Pf eilrichtung gedreht. Wenn der Druck- Demzufolge wird die Oberflache der Druckform 14 ver- 

formzylinderllgedreht wird, wird geeignet Wasser von schmutzt und des weiteren geht der Glanz der Tinte 

einer Wasserdruckformrolie 15 und Tinte von einer Tin- verloren und die Qualitat des Bildes wird entsprechend 

tendruckformrolle 16 auf eine Druckform 14 aufge- eo verschlechtert Wenn Atzmittel mit dem Wasser ver- 

bracht, die um die Oberflache besagten Druckformzy- mischt werden, das aufgebracht wird, wird des weiteren 

linders 11 gelegt ist Dabei ist eine Mehrzahl besagter die Oberflache der Tintenrolle 16 beschadigt, was damit 

Tintendruckformrollen vorgesehen. einhergeht, daB ihre Lebensdauer herabgesetzt wird. 

Die Tinte, die auf die Druckform 14 aufgebracht wird, In jedem Fall ist bei herkdmmlichen Offset-Pressen 

wird auf ein Gummituch 17 Qbertragen, das um die 65 herausgefunden worden, daB solcherlei Defekt, daB eine 

Oberflache des Gummituchzylinders 12 gelegt ist Die Druckform wahrend des Druckvorganges infiltriert 

so weitertransportierte Tinte wird durch eine FQhrungs- wird, betrachtlich problematisch und das Bild geeignet 

platte 18 auf die Oberflache eines Druckzylinders 13 ist, verschlechtert zu werden, und weiter ist die Lebens- 
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dauer der Druckform kurzj^^sich in einer Herabset 
zung der Effizienz des Druckens niederschl&gt 

Demzufolge liegt der vorliegenden Erfindung die 
Aufgabe zugrunde, die vorgenannten Nachteile zu 
iiberwinden und efnen Thermoregler fQr einen Druck- 5 
formzylinder in einer Offset-Presse zu schaffen, wobei 
die Oberflachen Temperatur der Druckform nicht steigt 
und zugleich besagte Temperatur in der fQr das Druk- 
ken geeignetsten Hohe gehalten werden kann. 

Die vorgenannte Aufgabe kann gelost werden durch 10 
einen Thermoregler far einen Druckformzylinder in ei- 
ner Offset-Presse, der eine Fltissigkeit, die in den Innen- 
raum des Druckzylinders gefOllt wird, urn den die 
Druckform herumgelegt ist, ein Ktihlrohr zum Ktihlen 
besagter Fltissigkeit, das innerhalb besagten Zylinders 15 
angeordnet ist, einen Ktihler zum Versorgen besagten 
Kuhlrohrs von auBerhalb besagten Zylinders mit einer 
KuhlflQssigkeit und Regelmittel zum Regeln der Ktih- 
lung besagten Ktihlers in Abhangigkeit von der Tempe- 
ratur der Flussigkeit innerhalb besagten Zylinders um- 20 
faBt 

GemaB der vorliegenden Erfindung wird eine peri- 
phare Wand des Druckformzylinders gektihlt, da zu- 
nachst die Flussigkeit und dann die Druckform gektihlt 
wird. Dementsprechend steigt die Oberflachentempera- 25 
tur der Druckform nicht, und Wasser, das auf deren 
Nicht-Bildabschnitt aufgebracht wird, vertrocknet nicht 
so leicht Des weiteren kann die Oberflachentemperatur 
der Druckform durch Regelung der Ktihlung des Ktih- 
lers in der fur den Druck geeignetsten Hdhe gehalten 30 
werden. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge- 
ben sich aus den Ansprtichen und der nachfolgenden 
Beschreibung, in der ein bevorzugtes Ausftihrungsbei- 
spiel der Erfindung anhand der Zeichnung erlautert 35 
werden wird. 

Dabeizeigt: 

Fig. 1 eine schematische Ansicht eines Ausftihrungs- 
beispiels einer Offset-Presse nach der vorliegenden Er- 
findung, 40 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht des Hauptteils be- 
sagter Offset-Presse, 

Fig. 3 eine Frontansicht des Hauptteils besagter Off- 
set-Presse, 

Fig. 4 einen Longitudinaischnitt durch einen Teil be- 45 
sagter Offset-Presse, 

Fig. 5 eine detaillierte Ansicht eines Teils, der in Fig. 4 
illustriert wird und 

Fig. 6 einen Longitudinaischnitt eines Teils besagter 
Offset-Presse. 50 

Nachfolgend wird die vorliegende Erfindung detail- 
liert unter Bezugnahme auf ein Ausfilhrungsbeispiel er- 
lautert werden. 

Besagte Offset-Presse weist einen Druckformzylinder 
11, ein Gummituch 12 und einen Druckzylinder 13 auf, 55 
wobei das Drucken mit demselben ProzeB erfolgt, wie 
in dem vorstehend beschriebenen Fall einer herkdmmli- 
chen Offset-Presse. Dementsprechend ist im folgenden 
auf die Erklarung des Druckvorgangs durch die vorlie- 
gende Offset-Presse verzichtet worden. «> 

Entsprechend der Offset-Presse nach der vorliegen- 
den Erfindung sind der Druckformzylinder 1 1, der Gum- 
mituchzylinder 12 und der Druckzylinder 13 frei dreh- 
bar an einem Paar von Maschinenrahmen auf einer Ba- 
sis 31 befestigt 65 

Die beiden Achsen 33 des Druckformzylinders 1 1 sind 
mit Hilfe eines Lagers 34 frei drehbar an dem Maschi- 
nenrahmen 32 befestigt Ein Zahnrad 35 ist auf der Ach- 
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se auf einer Seite anj^^iet Das Zahnrad 35 steht in 
Eingriff mit einem Zahnrad 36 auf dem Gummituchzy- 
linder 12 und das Zahnrad 36 steht in Eingriff mit einem 
Zahnrad (hier nicht gezeigt) des Druckzylinders 13, wo- 
bei die drei Zylinder 11 bis 13 synchron drehen. Eine 
Durchgangsof fnung 37 ist auf der Achse 33 durchstoBen 
und eine dementsprechende Offnung 38 ist ebenfalls 
vorgenommen, die mit besagter Durchgangsdffnung 37 
zum Inneren des Lagers 34 hin in Verbindung steht. 

Ein Kolben 41 ist mit dem Lager 42 frei drehbar in der 
Achse 33 des Druckformzylinders 1 1 befestigt Besagter 
Kolben 41 ist auf einem Deckel 43 montiert, der an dem 
Maschinenrahmen 32 befestigt ist, wodurch er den Kol- 
ben 41 in der Drehung blockiert, die Achse 33 aber 
darum dreht Ein Zwischenraum zwischen dem Kolben 
41 und der Achse 33 ist mit Hilfe einer Oldichtung 44 
abgedichtet Ein Olrohr 45 und ein KOhlmittelrohr 46 
sind entsprechend in den Kolben 41 und den Deckel 43 
eingeftigi und durchstoBen dieselben. Besagte Kuhlmit- 
telrohre 46 ist mit einem KUhler 47 verbunden, der in 
Form einer Spule in dem mittleren Abschnitt des Innen- 
raums des Druckformzylinders 11 angebracht ist In 
Fig. 4 ist die Ktihlmittelrohre 46 auf der rechten Seite 
schlanker als die Ktihlrohre 47 und die Ktihlmittelrdhre 
46 auf der linken Seite. Beispielsweise betrMgt der In- 
nendurchmesser der ersteren etwa 1,5 mm und der der 
letzteren etwa 4,5 mm. Beide Enden der Ktihlrdhre 47 in 
der Form einer Spule werden durch den zylindrischen 
Kdrper 48, der auf dem Kolben 41 angebracht ist, ver- 
st&rkt Ein Thermometer 49 ist auf einer Seite in den 
Kolben 41 und den Deckel 43 dieselben durchstoBend 
eingefuhrt 

Ein Oltank 51, ein Olktihltank 52 und eine Pumpe 53 
sind in den Kreislauf der Olrohre 45 eingesetzt. Wenn 
die Pumpe 53 betrieben wird, wird das Ol 54, das in den 
Innenraum des Druckformzylinders 11 eingefullt wor- 
den ist, in den Olktihltank 52 eingebracht und besagtes 
Ol wird weiter gedrangt in den Innenraum des Druck- 
formzylinders 11 zurtickzukehren,nachdemes besagten 
Olktihltank 52 durchlauf en hat Da das Ol 54 auch in den 
Zwischenraum zwischen der Achse 33 und dem Lager 
34 durch das Verbindungsloch 38 verbracht wird, ist es 
nicht notig, besagten Zwischenraum mit Schmierdl zu 
versorgea Der Oltank 51 dient dazu, besagtes Ol 54 
wieder aufzuf tillen. 

Ein Block 61, ein Kompressor 62, ein Ktihler 63 und 
ein Hahn 64 sind in den Umlauf der Kflhlmittelrdhre 46 
eingebaut Der Ktihler 63 ist mit einem Ventilator 66 
versehen, der mit Hilfe eines Motors 65 so betrieben 
wird, daB er ein Ktihlmedium bestehend aus Ferongas 
oder dgl„ das sich innerhalb der Ktihlmittelrdhre 46 be- 
findet, ktihlt. Des weiteren steuert der Ktihler 63 die von 
ihm bewirkte Ktihlung mit Hilfe eines Thermostaten 
(nicht gezeigt). Die andere Ktihlmittelrdhre 67 ist zwi- 
schen der Ktihlmittelrohre 46, die zwischen dem Hahn 
61 und dem Kompressor 62 angeordnet ist, und der 
Ktihlmittelrdhre 46, die zwischen dem Ktihler 63 und 
dem Hahn 64 angeordnet ist, montiert Ein Teil besagter 
Ktihlmittelrdhre 67 ist innerhalb des Olktihltanks 52 an- 
geordnet Die Hahne 68, 69 sind entsprechend an den 
beiden Enden besagter Ktihlmittelrdhre 67 angeordnet 
Wenn der Druckvorgang mit Hilfe besagter Offset- 
Presse ausgefuhrt wird, werden zunSchst die Hahne 61, 
64 gedffnet, so daB der Kompressor 62 und der Ktihler 
63 betrieben werden. Dann wird das Ktihlmittel, das mit 
Hilfe des Ktihlers 63 gektihlt wird, in die Kuhlrdhre 46 in 
Form einer Spule eingespeist, wobei sie das Ol 54 inner- 
halb des Druckformzylinders so kuhlt, daB die periphSre 
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Wand des Druckformz^lWers 11 gekiihlt werden kann 
und die Druckform 14 weiter gekOhlt wird. Da das Ol 54 
in den Druckformzylinder eingefullt wird, kdnnen die 
periphare Wand des Druckformzylinders 11 und der 
Druckformzylinder 14 zusammengekiihlt werden. 5 

Wenn eine Oberflachentemperatur der Druckform 14 
iibermaBig hoch ist oder aber abrupt gekuhlt werden 
soil, werden die Hahne 68, 69 weiter geoffnet, so daB das 
Ol 54 innerhalb des Olkiihltanks 52 weiter gekiihlt wird, 
und zur gleichen Zeit wird die Pumpe 53 so in Betrieb 10 
genommen, daB sie das gekuhlte Ol mit Hilfe des Ol- 
kiihltanks 52 in den Innenraurn des Druckformzylinders 
lleinspeist 

Wenn die Druckform 14 urn einige Grad abgekuhit 
ist, wird probeweise Tinte oder Wasser auf die Oberfla- 1 5 
che besagter Druckform 14 aufgebracht, urn einen Pro- 
bedruck auszufuhren. Dabeibeginnt der Druckformzy- 
linder zu rotieren und dementsprechend wird das Ol 54, 
das in besagten Druckformzylinder 11 eingefullt worden 
ist, geeignet betrieben, wobei das Kuhlen der peripha- 20 
ren Wand des Druckformzylinders 11 und urn so mehr 
der Druckform 14 gleichzeitig erfolgt 

Eine Menge von Tinte oder Wasser auf der Oberfla- 
che der Druckform 14 schwankt in Abhangigkeit der 
GroBe des Bildbereiches der Druckform 14 und der 25 
Druckkonzentration etc. Wenn ein zufriedenstellender 
Druck durch den Probedruck erfolgt ist, bedeutet das, 
daB Tinte und Wasser wohlausgewogen sind, was von 
der Verteilungsmenge von Wasser zu der Zeit, d. h. von 
der minimalen Wassermenge abhangt Deshalb kann ge- 30 
sagt werden, daB die Oberflachentemperatur der 
Druckform 14 zu dieser Zeit die geeignetste Tempera- 
tur fur einen Druck ist Wenn ein zufriedenstellender 
Druck erfolgen kann, wird eine Temperatur des Ols 45 
innerhalb des Druckformzylinders 11 zur gleichen Zeit 35 
mit Hilfe eines Thermometers 49 gemessen, und weiter 
ist ein Thermostat des ICQhlers 63 eingesetzt, urn die 
vorgenannte Temperatur zu iiberwachen, Beispielswei- 
se wird die Oberflachentemperatur der Druckform 14 
vorzugsweise in einem Bereich von 5°C bis 15°C gehal- 40 
ten, wenn die Temperatur des Raumes, in dem die Of f- 
set-Presse steht, 20°C bis 35°C betrfcgt 

Wenn die Oberflachentemperatur der Druckform 14 
auf der gewiinschten Temperatur gehalten ist, wird mit 
dem regularen Drucken begonnen. Die Druckform 14 45 
wird geeignet gekiihlt, nachdem das Drucken begonnen 
hat; und entsprechend eben dann, wenn die Menge zu- 
gefuhrten Wassers auf die Druckform 14 minimal ist 
Das Wasser, das auf dem Nicht-Bildteil der Druckform 
14 aufgebracht ist, trocknet nicht wahrend des Druckens 50 
aus. An Stelle des Ols 54 kann auch eine andere FlQssig- 
keit Verwendung finden. 

. Im ubrigen kann nach der vorliegenden Erfindung die 
Druckform gekuhlt werden und es ist dementsprechend 
mdglich, unter bestimmten Bedingungen Kondenswas- 55 
sertropfen auf der Oberflache der Druckform 14 zu er- 
zeugen, beispielsweise werden Kondenswassertropfen 
auf der Oberflache der Druckform 14 dann erzeugt, 
wenn die Raumtemperatur 25° C, 30° C oder 40°C und 
die Oberflachentemperatur der Druckform 14 10°Q 60 
15° C oder 20° C betragt und weiter die relative Luft- 
feuchtigkeit des Raumes zwischen 55 und 70% liegt. 
Demzufolge ist es unter den vorgenannten Bedingun- 
gen moglich, den Nicht-Bildteil der Druckform 14 zu 
dampfen, ohne daB Mittel zum ZufQhren des Dampf- 65 
wassers, bestehend aus der Wasserdruckformrolle eta, 
ndtig waren. Auf der anderen Seite wird kaum Kon- 
denswasser erzeugt, wenn die Raumtemperatur 35° C 
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bis 40° C betragt^l^Hie relative Luftfeuchtigkeit zwi- 
schen 37 und 50% liegt 

In dem vorgenannten Fall ist eine R6hre beispielswei- 
se in einer Entfernung von ca. 1 m von der Oberflache 
der Druckform 14 angeordnet und des weiteren ein 
Oberschall-Luftbefeuchter mit besagter Rdhre verbun- 
den, urn Feuchtigkeit aus einer Mehrzahl von Perfora- 
tionen in besagter Rohre zu spriihen, urn die Feuchtig- 
keit auf der Oberflache der Druckform 14 bei etwa 70% 
zu halten, wodurch Kondenswassertropfen auf der 
Oberflache erzeugt werden. Wie vorstehend beschrie- 
ben ist es entsprechend der vorliegenden Offset-Presse 
immer mflglich, den Nicht-Bildteil der Druckform 14 
durch Erzeugung von Kondenstropfen unter allgemei- 
nen Raumbedingungen durch Vorsehen eines Besprii- 
hers geeignet zu bedampfen; demzufolge kdnnen Mittel 
zum Zufuhren von Dampfwasser, die aus einer Wasser- 
druckformrolle 15 etc. bestehen, entfallen. Des weiteren 
kann es moglich sein, eine Rohre sowohl zur Befeuch- 
tung als auch zur Zerstaubung voir Atzmitteln zusatz- 
lichzur Dampf rShre vorzusehen. 

Wie vorstehend beschrieben, ist es nach der vorlie- 
genden Erfindung mflglich, daB das Wasser, das dem 
Nicht-Bildbereich der Druckform zugefuhrt ist, nicht 
wahrend des Druckens austrocknet; und demzufolge 
kann die Qualitat von Bildern verbessert werden, ohne 
daB eine erhebliche Erf ahrung notwendig ware und oh- 
ne daB eine groBe Menge Wassers oder eine Beimi- 
schung von AtzflUssigkeiten erforderlich wSre, Da die 
Oberflachentemperatur der Druckform auf der am be- 
sten zum Druck geeigneten Temperatur gehalten wer- 
den kann, kann urn so mehr die Qualitat des Bildes ver- 
bessert werden. Oberdies kann die Handhabung der 
Druckform wahrend des Druckens einfach werden und 
die Standzeit der Druckform wird auch verbessert, was 
insgesamt die Druckeffizienz steigern kana 

In dem Fall, wo es moglich ist, durchgehend Kondens- 
wassertropfen auf der Oberflache der Druckform unter 
allgemeinen Raumbedingungen zu erzeugen, indem 
man einen Zerstauber montiert, ist es moglich, den 
Nicht-Bildbereich der Druckform auch dann geeignet 
zu dSmpfen, wenn Mittel zum Zufuhren von Dampfwas- 
ser, bestehend aus der Wasserdruckformrolle etc nicht 
vorgesehen sind; und demzufolge wird es mdglich, die 
Offset-Presse zu miniaturisieren, so daB die Kosten er- 
heblich gesenkt werdea 

Die in der vorstehenden Beschreibung, in der Zeich- 
nung sowie in den Ansprttchen offenbarten Merkmale 
der Erfindung k&nnen sowohl einzeln als auch in beliebi- 
ger Kombination fGr die Verwirklichung der Erfindung 
in ihren verschiedenen Ausfuhrungsformen wesentlich 
sein. 

Bezugszeichenliste 

11 Druckformzylinder 

12 Gummituchzylinder 

13 Druckzylinder 

14 Druckform 

15 Wasserdruckformrolle 

16 Tintendruckformrolle 

17 Gummituch 

18 Ftthrungsplatte 
20 Druckpapier 

31 Basis 

32 Maschinenrahmen 

33 Achse 

34 Lager 
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35 Zahnrad 

36 Zahnrad 

37 Durchgangs5ffnung 

38 Verbindungsoffnung 

41 Kolben 5 

42 Lager 

43 Deckel 

44 Dichtung 

45 Olrohr 

46 Kiihlflflssigkeitsrohr 10 

47 KQhler 

48 Zylindrischer Korper 

49 Thermometer 

51 Oltank 

52 Olktihltank 15 

53 Pumpe 

54 Ol 

61 Block 

62 Kompressor 

63 KQhler 20 

64 Hahn 

65 Motor 

66 Ventilator 

67 Ktthlflussigkeitsrohr 

68 Hahn 25 

69 Hahn 
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